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Fur dieses Seminar ist die Zielsetzung das Verstandnis und praktische Kennenlernen der
Eingabeoberflache von KISSsoft. In kleinen Gruppen wird anhand von praxisnahen Beispielen die
Programmbedienung gezeigt und die Eingabemasken in der Stirnradberechnung, damit Sie
KISSsoft schnell und sicher in Ihrer Arbeit als Konstrukteur einsetzen kénnen.

Die Zielgruppe sind Einsteiger nach einem Neuerwerb von KISSsoft, sowie Anwender, welche nur
gelegentlich mit KISSsoft arbeiten und sich innerhalb kiirzester Zeit ein besseres Verstandnis und
eine effiziente Arbeitsweise mit dem Programm aneignen mdéchten. Fir erfahrene Anwender,
welche die aktuelle Oberflache bereits gut kennen, empfehlen wir die Teilnahme an einem
Vertiefungsseminar.

Im Vordergrund stehen das Erklaren der Eingabefelder und das selbststandige Uben durch die
Teilnehmer. Gleichzeitig wird ein kleiner Umfang an Verzahnungs-Theorie vermittelt, damit die
Ublichen Begriffe fur die Eingaben bekannt sind oder wieder aufgefrischt werden kdnnen.

Das Seminar konzentriert sich auf Stirnrader, da diese Gruppe die haufigste Anwendung darstellt.
Zusatzlich wird ein Einblick in die Bedienung der Oberflachen fir Planetenstufen, Kegel- und
Schneckenrader Berechnung gegeben.



KISSsoFT

Allgemeiner Programmrahmen
Allgemeine Einstellungen

Einstellungen und Anpassungen fur Protokolle
Maoglichkeiten der Projektverwaltung
Erstellen und Anwenden von Berechnungsvorlagen

Stirnradverzahnungen (Zahnradpaare):

Bezugsprofil, Definition und Bedeutung

Einfluss der Profilverschiebung

Definition von Hochverzahnungen

Definition von Toleranzen, Flankenspiel
Méoglichkeiten zur Kontrolle der korrekten Eingabe
Umgang mit unvollstdndigen Angaben

Vorauslegung neuer Verzahnungen (Grobauslegung)
Optimierung von gegebenen Verzahnungen nach
verschiedenen Kriterien wie Larm, Vibration und
Festigkeit (Feinauslegung)

e Auslegung von Kopfriicknahmen

e Bewertung von Profilkorrekturen und modifizierten
Zahnformen

Arbeiten mit der Grafik

Besonderheiten bei Planetenstufen und Zahnstangen
Herstelldaten fur Zeichnungen

Weitere Verzahnungen:

e Besonderheiten bei Schneckenradern
e Besonderheiten bei Kegelradern

Die zentralen Eingabefelder in der Stirnradberechnung

Pflege der Technologiedatenbank (Werkstoffe, Toleranzen, etc.)

433 Feinauslegung
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Einfithrungsschulung - Wellenherechnung

Fur dieses Seminar ist die Zielsetzung das Verstandnis und praktische Kennenlernen der
Eingabeoberflache von KISSsoft. In kleinen Gruppen wird anhand von praxisnahen Beispielen die
Programmbedienung gezeigt und die Eingabemasken in der Wellen- und Lagerberechnung, damit Sie
KISSsoft schnell und sicher in Ihrer Arbeit als Konstrukteur einsetzen kdnnen.

Die Zielgruppe sind Einsteiger nach einem Neuerwerb von KISSsoft, sowie Anwender, welche nur
gelegentlich mit KISSsoft arbeiten und sich innerhalb kiirzester Zeit ein besseres Verstandnis und
eine effiziente Arbeitsweise mit dem Programm aneignen mdchten. Fir erfahrene Anwender, welche
die aktuelle Oberflache bereits gut kennen, empfehlen wir die Teilnahme an einem
Vertiefungsseminar.

Im Vordergrund stehen das Erklaren der Eingabefelder und das selbststandige Uben durch die
Teilnehmer. Gleichzeitig wird ein kleiner Umfang an Welle und Lager-Berechnungen vermittelt, damit
die Ublichen Begriffe fir die Eingaben bekannt sind oder wieder aufgefrischt werden kénnen.

Das Seminar konzentriert sich beziglich der Lagerberechnung auf Walzlager, da diese Gruppe die
haufigste Anwendung darstellt. Falls Interesse an Gleitlager-Berechnung besteht, kann darauf kurz
eingegangen werden.



Allgemeiner Programmrahmen

Allgemeine Einstellungen

Pflege der Technologiedatenbank (Werkstoffe, Lager, etc.)
Einstellungen und Anpassungen fur Protokolle
Méoglichkeiten der Projektverwaltung

Erstellen und Anwenden von Berechnungsvorlagen

Welleneditor:
Eingabe einer Welle mit Geometrie, Formelemente, Krafte, Lagerungen

Auslegen von Lagern
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Auslegen von Querschnitten fur die Wellen-Festigkeitsberechnung

Wellenberechnung:

Berechnung der Verschiebungen (Biegelinien, etc.)
Uberblick uber die Wellen Festigkeitsberechnungen
Erlauterungen zu den Grafiken und Protokollen
Verschiedene Spannungsfalle

Berucksichtigen von Temperaturen

Berechnen mit Lastkollektiven

Eigenfrequenzen (kritische Drehzahlen) und Knicken

Lagerberechnung:

Uberblick tiber die ISO Berechnungsmethoden
Einfluss der Lagersteifigkeit auf die Verschiebungen und Krafte
Einfluss der inneren Geometrie auf die Lagerlebensdauer

Welle

Walzlager
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