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1 Aufgabenstellung
Uber ein User Interface soll das Schmiermittel, die Schmierart und die
Schmiermitteltemperatur definiert werden. Diese Informationen sollen fiir die Berechnung der
Zahnrider und der Wélzlager verwendet werden.

2 Losungsprinzip
Im User Interface wird die Liste mit den Schmiermitteln und den Schmierarten hinterlegt die
je eine globale Variable referenzieren. Ebenso wird die Temperatur eingegeben und auf eine
globale Variable referenziert. Weiter muss fiir die Wilzlager die erweiterte
Lebensdauerberechnung (z.B. nach ISO281) aktiviert werden. Die einzelnen KISSsoft
Berechnungen (fiir Wilzlager und Zahnrider) greifen dann auf die global definierten
Variablen zu und holen sich dort die Werte fiir das Schmiermittel respektive die Temperatur.

3 Beschreibung der Modellierung

3.1 Definition der globalen Variabeln

Zuerst werden unter ,,System® die drei Variabeln
e . LubMode“ vom Typ ,,List“ (fiir die Art der Schmierung: Tauchbad,
Einspritzschmierung, Trockenlauf, ...)
e ,LubType* vom Typ ,,Database List* (Schmiermittel, aus KISSsoft Datenbank
iibernommen)
e _LubTemp* vom Typ ,,Real” (Temperatur des Schmiermittels)

definiert. Dies iiber rechten Mausklick auf ,,System®, ,,neue Variable®, Typ auswihlen
und Namen definieren.
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Properties =
E__.IMG_EE‘. System

. BearCalcMethod Typ

-l CalchominalLifetime

[ CollectiveReport [IeSysSystem

|l DiffDis

~Paosition

::. b port # |__oooom y  [___ooooo 2 [ ooooo
- {ffl LubTemp

LubType —H-tichze

PrintResulMoLifetimes % I 1.0000 v I 00000z I 0.0000
”

-l SelectEear

= SetizearFromCol FUAEiED

Bl setspeedandTorque x| 00000 v [ 10000 z | 0.0000
{8l _VERSION

e

. kSoftacceptChanges

- [l kSoftPraject Endem |

{8l kSvszDwiewGraup

. kSys2DiiewZoom

. kSysKinematicFunc

. kSyskinematicMode

_ Elemnent I ariable I Shaft elements I

In diesen Variabeln werden die ausgewdhlten Werte gespeichert und dann von den einzelnen
Berechnungen (Zahnrader und Wilzlager) iibernommen.

Die beiden Variabeln ,,LubMode* und ,,LubType* sind Listen. Die eine Liste (LubMode)
wird lokal definiert, die andere (LubType) wird aus einer KISSsoft Datenbank tibernommen.
Den Variabeln muss jetzt der Inhalt dieser Listen noch zugewiesen werden.

Fiir: Schmierungsart, Variable ,,LubMode*
Rechter Mausklick auf die Variable ,,LubMode*, ,,Liste bearbeiten®, im erscheinenden
Fenster die folgende Liste eintragen:

nn

["oil bath lubrication","oil injection","Grease lubrication","Dry-running"]

@ Edit list definition x|

Fiir: Schmiermittel, Variable ,,LubType*
Rechter Mausklick auf Variable ,,lubtype®, ,,Liste bearbeiten und wie folgt definieren:

[HKMAT"’HKIJUBH]

{&jEdit list definition X

Definition I["KMAT","KLUB"]

| Abbruch |

Hier bedeutet ,,KMAT* dass es sich um einen Datenbankeintrag in KISSsoft handelt,
,KLUB® definiert hier welchen Teil der Datenbank (Schmiermittel) {ibernommen wird.

3.2 Auswahl / Eingabe im User Interface

Fir Auswahl des Schmiermittels:
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Im User Interface eine Referenz auf die Datenbankliste fiir Schmiermittel (,,LubType®)
einfligen: rechter Mausklick in die gewiinschte Zelle des User Interfaces, ,,Liste einfiigen,
»Referenz® erstellen (,,Referenz* Knopf driicken) und Zielvariable ,,System.LubType*
angeben. Da hier das Schmiermittel erst innerhalb KISSsys definiert wird, werden beide Flags

nicht gesetzt:

t:{_?il:hange Yariable

Reference to Database Lis

Mame

Referenz auf

I"S_l,lstem.LubType"

Wwiert

|oi:EP B8

Ausdruck

I KISSsoft -» KIS5sys

Referenz |

o KISS5sys > KISSsoft

Wariante |

Das Schmiermittel kann nun im User Interface iiber einen Doppelklick auf die entsprechende
Zelle ausgewidhlt werden (nach Doppelklick erscheint eine Auswahlliste):

red-6E6-8

In Speed [Upm] | Out Speed [Upm]

Select Input Shaft

600 8.9796

Open Colle

Shaft1-1210

In Torque [Mm] | Out Torque [Mm] | SINGLEcol

Get Gear Box

29932 200

GY-01-10-1

Power input Power output

Lubrication type

Bplazh Lubrication

Qil type

Radial Force Fz

Foment T

Lub. Temp. [C]

Force on Shaft 3
Radial Force Fx

Aial Force Fy

| Ok GEM 4-32( »

0l GEM 4-460
0l GEM 4-630

0k 4 UH 1-32 = Farce on Shaft 1

B 4UH 1461 Radial Force Fx

ak 4 UH 1681 -
] Radial Force Fz

{4 1UH 1-10C
Ol 4 UH 1-15C Auial Force Fy

. e i
OF 4 H 1-220 d Yp—r

Moment Tz

0 Moment Tz

Distance, left end

0 pistance. right end

Das ausgewihlte Ol oder Fett ist nun in der Variable ,,System.LubType* gespeichert.

e Fiir Auswahl der Schmierungsart

Im Prinzip gleiches Vorgehen wie oben, ausser dass die Referenz auf ,,System.LubMode*

erstellt wird.

e Fiir Eingabe der Schmiermitteltemperatur

Im User Interface rechter Mausklick auf die gewiinschte Zelle, ,,Real einfiigen®, ,,Referenz*
erstellen (,,Referenz* Knopf driicken) und Zielvariable ,,System.LubTemp* angeben. Da hier
das Schmiermittel erst innerhalb KISSsys definiert wird, werden beide Flags nicht gesetzt:
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3.3 Ubergabe des Schmiermittels an die Berechnungen

%Ehange Yariable

Reference to Real

Mame

Referenz auf

I"System.LubT emp"'

et

|77

Ausdruck

I EISSsaft -» KISS5sys

Referenz

] KISSsys -» KISSsoft

Yariante

ACHTUNG: die Bezeichnung fiir die Variabeln ist zum Teil ungiinstig gewéhlt

3.3.1 Fur die Zahnrader

Ubergabe des Schmiermittels:

Properties
=8 GearPair? =
-l AmbTemp Tp
- {f Dialog |Database List
- H
= o Marne
- {fl kwb1 il
[l kwb2 Referenz auf
. KwbFlag —
[l Lifetime I
-l LoadaccordDIng990 wert
[l LubTemp :
-l MLFlag1 [ =
. MLFlagz Auzdick
. HLYalue1 System LubType
Rl MLvalusz
-
-{ffl) Cnlnit
- r
. a1
B
B eties ™ KISSsoft > KISSsps W KISSsys -> KISSsaft
RefProfilez Fieferenz | W ariante | neue Y ariable
. SE ,
. SBmin - Element | Wariable I Shaft elements I
-

Ubergabe des Schmierart

In den Zahnradberechnungen ist eine Variable ,,01l* definiert. Diese wird nun dem Wert
der Variable gleichgesetzt, indem der Ausdruck ,,System.LubType* angegeben wird:

Die Flags sind wie gezeigt zu setzen da das Schmiermittel nun nur noch tiber KISSsys
definiert wird und nicht mehr tiber KISSsoft. Diese wird fiir alle vorhandenen
Zahnradberechnungen wiederholt
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Wie oben, aber fiir Variable ,,TypeOfLub*, Ausdruck ,,System.LubMode*:

Properties B
[ SFmin ]
- sH1 Typ
= SHz [t
SHmin
= E Weni2
- [l SSinkmin |Typelilub
Referenz auf
I
whert
oil bath lubrication <
a | =]
. a Ausdruck
-l aehat System LubMod
@ ez yatem. LubMode
- [l alphawt o
. b1
- {fl b2
- [l betat
- betaz
= - I~ KISSsoft > KISSsps ¥ KISSsys > KISSsalt
. di Fieferenz | W ariante | neue Wariable
-l 42 I
. datl - Element | Wariable I Shaft elements I
e Ubergabe der Schmiermitteltemperatur
Wie oben, aber fiir Variable ,,LubTemp®, Ausdruck ,,System.LubTemp*
Properties B
- {Jfll AmbTermp -]
- Dislog Typ
= H |F|ea|
Ko
. Kbl Marne
-l kb2 |LubTemp
-l KwbFlag R i
. Lifetime eferenz aul
-l LoadAccordDING990 I
- wen
- {fl NLFlag1 —
- {fll MLFlagz I?? [
. HLYalue1 Ausdruck
E;Valuez Systern.LubTemp
-l Orinit
. [
= Q1
-J 0z
- Refercict I KISSsoft > KISSsys ¥ KISSsys - KISSsof
RefProfies soft -» o W5 ¢ soft
. SE Referenz | Wariante | neue Yariable
-l SBmin !
. SF1 - Element I ‘W ariable I Shaft elements I

Damit ist der Einfluss der Schmierungsart/Schmiermittel und Schmiermitteltemperatur fiir die
Zahnrider definiert, nun werden die gleichen Verbindungen fiir die Wélzlager erstellt:

3.3.2 Fur die Walzlager

Ubergabe des Schmiermittels:

In den Wilzlagerberechnungen ist eine Variable ,,Lubricant* definiert. Diese wird nun
dem Wert der iiber das User Interface global definierten Variable gleichgesetzt, indem der
Ausdruck ,,System.LubType* angegeben wird:
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Properties

-l FFlag

- {fl Fal

-l Faz

-l Faxial
-l Fdir1
-l Fdirz

- {fl Fpretension
-l Fr1

-l Frz

- {fl Lht

- [l Lhz

. Lifetirme

- {fl) NoBearings
. o

- ot
-l Temp
- woto

- {8l _vERSION
. b1

. bz

. bearingl

- {8 bearingz

Typ

|D atabase List

Mame

|Lubricant

Referenz auf

Wiert

joi EP B8
Ausdruck

Syztem. LubType

[~ KISSzaft > KISSsps

Referenz |

¥ KISSaps > KISSsoft

Yariante |

neue Yarable

’ Elemert | Yariable

I Shaft elements

J

. di =

e Ubergabe der Schmiermitteltemperatur
Die Temperatur wird wie folgt in die Variable ,,Temp* der Wilzlagerberechnung
iibernommen:

Properties

-l FFlag
-l Fal

-l Fa2

. Faial
-l Fdir1

-l Fdirz

- {fl) Feretension
-l Fr1

-l Frz

- Lht

- Lhz

- [l Lifetime
Lubricant
. MoBearings

E

[=]

Typ

|F|ea|

Mame

|Temp

Referenz auf

whert

|77
Ausdruck

System. LubTemp

B ox
- {fl onnit
e

& ot
-8 _vERSION ]
. b1
. bz
. bearingl
. bearingz

. di -

[ KISSsoft-» KISSaws W KISSeps - KISSsaft

Fieferenz | W ariante | neue Wariable

Element I W ariable I Shaft elements I

Diese wird fiir alle vorhandenen Wélzlagerberechnungen wiederholt.
Die Angabe des Schmiermittels fiir die Wélzlagerberechnung macht jedoch nur Sinn, wenn
eine erweiterte Wélzlagerlebensdauerberechnung gewihlt ist in der das Schmiermittel auch in

den Rechengang einfliesst, siche folgendes Kapitel:

3.4 Erweiterte Lebensdauerberechnung fiir Walzlager

Es stehen die Standardberechnung sowie die erweiterte Berechnung nach FAG Katalog und
nach Anhang zu ISO 281 fiir die Berechnung der Wilzlager zur Verfiigung. Welche der drei
Rechenarten zu verwenden ist, kann wie folgt definiert werden:

Unter System wird eine Variable ,,.BearCalcMethod* vom Typ: List angelegt:
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" [Swstem

I BearCalcMethod

[l CalchominalLifetigs
wheshimaFeTr IkSysSystem

Tvp

. ké ~Pazition

::= e opert v |__ooooo y [___ooooo z  [___0.0000

- {ffl LubTemp
LubType —H-tichze
[l PrintResultingLifetimes % I 1.0000 I 0.0000 z I 0.0000
. Results

- [l SelectGear

- {l] SetGearFramCall
{fll SetspeedandTorque I noooo v | 10000z 0.0000
{8l _VERSION

- {fl gear
. kSoftacceptChanges

- [l kSoftPraject Endem |
{8l kSvszDwiewGraup
. kSys2DiiewZoom

. kSysKinematicFunc
. kSyskinematicMode

ry-bchze

_ Elemnent I ariable I Shaft elements I

Die Liste muss jetzt noch definiert werden:
Rechter Mausklick auf die Variable ,,BearCalcMethod*, , Liste bearbeiten®, im
erscheinenden Fenster die folgende Liste eintragen:

["no","According catalogue FAG (1999)","Proposal add. Page to DIN ISO 281 (2000)"]

(& Edit list definition X

Nun kann tiber das User Interface aus dieser Liste ausgewahlt werden:

Es wird eine Referenz auf die Liste ,,BearCalcMethod* unter ,,System‘ im User Interface
eingefiigt. Rechter Mausklick auf das gewiinschte Feld, ,,Insert List*, Referenz aktivieren
und Flags setzen (Ubergabe der Daten nur von innerhalb KISSsys):

tféithange Yariable Ed

Referenz auf

I"System.BearEach ethod"'

Wwiert

IAccording catalogue FAG [1999) j

Ausdruck

™ KISSsoft -> KISSaps [ KISSsys -» KISSsoft

Feferenz | W ariante | Ok |
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Im User Interface erscheint nun nach Doppelklick auf das Feld die folgende Liste zur

Auswahl der Berechnungsart (die dann eben in der Variabeln ,,System.BearCalcMethod*

gespeichert wird):

etime bearir{ﬁ | \
od. Calc. Pethod | Propasal add.jJ
Ehaft 1 o
Left Nearing According catalo
Fight beNy e EH
Tooth life [h]
Stage 1. Gear1| Stage
Foot 9=+099 an
Pitting 25038
Scoring Safety [-]

Nun muss noch in allen Wilzlagerberechnungen in der Variable ,,enhanceLifeCalc* der

Ausdruck ,,System.BearCalcMethod* eingetragen werden damit die Berechnungsart

iibernommen wird. Weiter sind die Flags wie gezeigt zu setzen da die Berechnungsart nun
ausschliesslich von KISSsys gesteuert wird.

Properties

-l Lhz

- {B Lifetime
- Lubricant
- {fl NoBearings
. o

-l onlrit
. Temp
{8 wato

- {8l _vERSION
. b1

. bz

- {Bl bearingl

- {l bearingz

. inkernal_file
-l is0%

-

-l savingMode

- {8l shaft

E

Typ

|List

Mame

|enhanceLifeCaIc

Referenz auf

Wiert

IAccording catalogue FAG [1995]
Ausdruck

System. BearCalcMethod

[ KISSeoft-» KISSsws W KISSeyps - KISSzalt

Referenz | Yariante |

neue Yarable

’ Elemert | Yariable

I Shaft elements I

ACHTUNG: Der Einfluss der Verschmutzung auf die Wilzlagerlebensdauer muss direkt
in KISSoft vorgegeben werden: Doppelklick auf die Wilzlagerberechnung, Auswahl in

KISSsoft unter ,,Generelle Daten®, ,,Schmierung*. Damit die Einstellungen {ibernommen
werden, ist ,,Berechnen F5“ zu driicken.
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